ESTADO DO PARANA Folha: 1/3
PREFEITURA MUNICIPAL DE TAMARANA

CNPJ:

RUA ISALTINO JOSE SILVESTRE, 643

C.E.P.:

01.613.167/0001-90

86125-000 - Tamarana - PR

Excelentissimo(a)

SOLICITACAO DE ABERTURA DE LICITACAO

PREFEITO MUNICIPAL

No uso das atribuicdes de meu cargo, venho respeitosamente requerer que Vossa Exceléncia autorize a abertura

de procedimento licitatdério conforme especificagdes relacionadas abaixo. A existéncia de recursos orgamentarios foi con-
firmada pelo parecer contabil expedido pelo setor de contabilidade, estando tudo de acordo com a legislagédo em vigor.

OBJETO DA LICITACAO: contratacdo da empresa PAULO ZIOBER EQUIPAMENTOS METALURGICOS , CNPJ:08.374.053/0001-84, para com

Processo Adm. n°:
Forma de Julgamento:
Forma Pgto. / Reajuste:
Prazo Entrega/Exec.:
Local de Entrega:
Urgéncia:

Vigéncia:
Observagoes:

Convidados:

vistas a aquisicdo de aparelhos para academia ao ar livre, com o valor total de R$ 14.389,00 (Quatorze Mil, Trezentos e
Oitenta e Nove Reais), conforme C.| N° 500/2020 da Secretaria de Administragao e Termo de Referéncia da Secretaria de
Administracéo

7712020 Modalidade: Dispensa de Licitagédo p/ Compras e Servigos
Menor Prego por Item

30 DIAS
Secretaria Mun. de Educacgéo e Cultura - Rua lzaltino José Silvestre, 616

30 DIAS

DOTAGOES QUE SERAO UTILIZADAS:
1-PREFEITURA MUNICIPAL DE TAMARANA

|Despesa|

Codigo da Dotacéo Descricao da Dotacéo | Compl. do Elemento Valor Previsto |

388

05.01.2.010.4.4.90.52.00.00.00.00 SERVICOS DE MAT. E CONSERV. DE MAT. E PRO  4.4.90.52.10.00.00.00 0,01
Fonte de Recurso : 1788 - Pré-Sal - Cessao Onerosa

ITENS:

| Total previsto: 0,01]

[ltem |

Quantidade| Unid. | Descrigao 'Prego Unit. Maximo  Total Previsto

1

1,000 Un

Eliptico Mecanico Duplo 2.460,0000 2.460,00
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 2.%? x 2 mm; 2? x 2 mm; 1.%47?
x 3 mm; 1.%2? x 1,50 mm; 1? x 2mm. Chapas de a¢o carbono com no minimo 1,90
mm; 4,75mm; Metalon de no minimo 30mm x 50mm x 2mm. Barra chata de no
minimo 3/16? x 1.%?. Tampé&o embutido interno em

plastico injetado de no minimo 2.%2? com acabamento esférico. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/167?, corte a laser com parafusos de fixagao
zincados de no minimo ?? x 1.%7? e arruela zincada de no minimo ??, hastes de ferro
macigo trefilado de no minimo ??. Parafusos e porcas de fixagéo

zincadas. Utiliza-se pinos macicos. Adesivo refletivo destrutivo 3M® de alta fixagao
com identificacdo dos grupos musculares, instru¢cdes de utilizacéo e dados da
fabricante (049-06-0014)

Tamarana,

1 de Julho de 2020.

PATRICIA FABIANA PEREIRA BARBOSA
Presidente da Comissao de Licitagédo




ESTADO DO PARANA
PREFEITURA MUNICIPAL DE TAMARANA

CNPJ:

Folha: 2/3

01.613.167/0001-90

RUA ISALTINO JOSE SILVESTRE, 643

C.E.P.:

86125-000 - Tamarana - PR

SOLICITACAO DE ABERTURA DE LICITACAO

ltem |

Quantidade Unid. | Descrigao | Prego Unit. Maximo

Total Previsto

2

1,000 Un

1,000 Un

1,000 Un

1,000 Un

SIMULADOR DE CAVALGADA DUPLO 2.299,0000
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' %2x 2 mm; 2' x2 mm; 1' %2 x 3

mm; 1'% x 1,50 mm; 1' x 1.50 mm; Barra chata de no minimo 2' %2 x ¥4'; 3/16' x 1 %4

Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm).

Chapas de ago carbono de

no minimo 4,75 mm para ponto de fixagdo do equipamento e 2 mm para banco
estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema

de deposicéo de pé eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2' %2, parafusos
zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampao embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico

companhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixagdo com identificagéo dos
grupos musculares, instrugdes de utilizagao e dados da fabricante (049-06-0015)

ALONGADOR COM TRES ALTURAS 1.220,0000
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4" x 3 mm; 3.%." x 3,75 mm; 2" x

2mm; 1" x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16" x 1.%4".

Chapas de ag¢o carbono de no minimo 4,75 mm para ponto refor¢co da estrutura e 3

mm para fixagdo do conjunto do

volante. Utilizar pinos macigos, tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposicéo
de po eletrostatico, solda MIG. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16", corte a laser com parafusos de fixacdo

zincados de no minimo ?" x 1.%" e arruela zincada de no minimo ?", hastes de ferro
macico trefilado de no minimo ?". Tampéao embutido interno em plastico injetado de
no minimo 3.%2" com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do
tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagdo com identificagcdo dos grupos musculares,
instrugdes de utilizagdo e dados da fabricante (049-06-0016)

SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO 2.200,0000
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' %2 x 2 mm; 2' x2 mm; 1' Y2 x

1.50 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixacéo do

equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado

SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm).

Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicéo de pé eletrostatico, solda mig,
chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2 %', parafusos zincados;

acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo
3M de alta fixagéo com identificagdo dos grupos musculares, instru¢des de utilizagdo
e dados da fabricante (049-06-0017)

ROTACAQ VERTICAL DUPLO 860,0000
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' %2 x 2 mm; 2' x 2 mm; 1' x 1,50

mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago

carbono de no minimo; 3 mm para refor¢co de estrutura. Utilizar pinos macicos, todos

rolamentados (rolamentos duplos),

tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicéo de pé eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de
fixagéo zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e

arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo
3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido externo em
metal de 2' 7 e tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %%,
ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensao

externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo
refletivo destrutivo 3M de alta fixagdo com identificagcéo dos grupos musculares,
instrugdes de utilizagdo e dados da fabricante (049-06-0018)

2.299,00

1.220,00

2.200,00

860,00

Tamarana,

1 de Julho de 2020.

PATRICIA FABIANA PEREIRA BARBOSA
Presidente da Comissao de Licitagédo




ESTADO DO PARANA
PREFEITURA MUNICIPAL DE TAMARANA

CNPJ:

01.613.167/0001-90

RUA ISALTINO JOSE SILVESTRE, 643

C.E.P.:

86125-000 - Tamarana - PR

Folha: 3/3

SOLICITACAO DE ABERTURA DE LICITACAO

ltem|  Quantidade| Unid.  Descrigio

\ Preco Unit. MéximoH

Total Previsto

6

10

1,000 Un

1,000 Un

1,000 Un

1,000 Un

1,000 Un

PLAY - GIRA-GIRA DA TURMINHA

Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3.%2? x 2,00 mm; 2? x 2,00 mm;
1? x 1,50 mm. Luva usinada de 3.%5? x 5,50 mm. Chapas de ago carbono de no
minimo 6,35 mm; 4,75 mm; 3/16? mm e 1,20 mm. Utiliza-se rolamento do tipo cénico
com esferas, tratamento de

superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliéster
termoendurecivel colorido com sistema de deposicéo de pé eletrostatico, solda MIG.
Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3.%47? e 2? com
acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo. Adesivo

refletivo destrutivo de alta fixagcdo indicando dados do fabricante e adverténcias. O
equipamento é fabricado de acordo com a norma da ABNT NBR 16071:2012
(049-06-0019)

PLAY GANGORAA 3 PRANCHA

Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3.%4? x 2,00 mm; 2? x 3,00 mm,;
2? x 2,00 mm; 1? % x 2,00 mm; 1? x 1,50 mm;. Chapa de ago carbono de no
minimo 4,75 mm; 3,00 mm; 2,00 mm de espessura. Tratamento de superficie a base
de fosfato, pelicula protetora de resina de

poliéster termoendurecivel colorida com sistema de deposi¢cao de pé eletrostatico,
solda MIG. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas. Tampéo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3.%2? com acabamento esférico
acompanhando a dimensao externa do tubo. Adesivo refletivo destrutivo

de alta fixagdo indicando dados do fabricante e adverténcias. Acabamentos e
protecdes em plastico injetado ou borracha. O equipamento é fabricado de acordo
com a norma da ABNT NBR 16071:2012 (049-06-0020)

PLAY - ESCORREGADOR PLAY

Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 1? x 1,50 mm. Chapa de aco
carbono cortadas de no minimo ??; 1,20 mm de espessura. Barra chata de no
minimo 3/167? x 1.%7?. Tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetora
de resina de poliéster termoendurecivel

colorida com sistema de deposicdo de pé eletrostatico, solda MIG. Parafusos,
arruelas e porcas fixadoras zincadas. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagéo
indicando dados do fabricante e adverténcias. Acabamentos e protegées em plastico
injetado ou borracha. O equipamento é fabricado de acordo

com a norma da ABNT NBR 16071:2012 (049-06-0021)

LIXEIRA TELADA DUPLA

Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 2.%? x 1,50 mm. Chapa de ago
carbono de no minimo 1,20 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de pé eletrostatico,

solda MIG e solda ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm.
Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 2.%7? com acabamento
esférico e paralelo a parede externa do tubo (049-06-0022)

PLACA ORIENTATIVA

Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50 mm, Chapa de
aco carbono de no minimo 0,90 mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢édo de p6

eletrostatico, solda mig, parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para a
fixacdo do equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto; Tamp&ao embutido
externo em metal de 3'. Adesivada frente e verso e a logo da empresa (049-06-0023)

Total Geral ------ >

1.300,0000

1.400,0000

1.100,0000

550,0000

1.000,0000

14.389,0000

1.300,00

1.400,00

1.100,00

550,00

1.000,00

14.389,00

Tamarana,

1 de Julho de 2020.

PATRICIA FABIANA PEREIRA BARBOSA

Presidente da Comissao de Licitagédo




